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(ТП) к морской стационарной платформе. 
Вне платформы изготавливают изогнутое в 
вертикальной плоскости колено (К) ТП, ко- 
торое поэтапно спускают на дно посредст- 
вом шарнирного присоединения к тележке, 
перемещающейся по направляющей, с нара- 
щиванием верхнего и нижнего участков К. На 
вертикальной части участка ТП равномерно 
закрепляют неподвижные хомуты, к-рые сое- 
диняют с тележками по мере погружения 
этого участка. Монтажное соединение хому- 
тов с тележками выполняют подвижным ни 
поворотным в плоскости К. Перед погру- 
жением соединение с помощью сварки 
выполняют неподвижным, что позволет ис- 
ключить труд водолаза и сократить сроки 
сооружения ТП. 1 з.п.ф-лы, 2 ил. 
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Изобретение относится к строительству и 
может найти применение при сооружении 
морских магистральных трубопроводов. 

Цель изобретения — повышение на- 


дежности крепления участка трубопровода К 


платформе. 

На фиг. | изображены этапы реализа- 
ции способа; на фиг. 2 — сечение А—А на 
фиг. 1. | 

Способ осуществляют следующим обра- 
3ом. 

Изготавливают участок трубопровода, со- 
стоящий из вертикальной части |, колена 
2 длиной 100—120 м и горизонтальной час- 
ти 3 длиной 2000—3000 м вне платформы 4. 

На вертикальной части | на расстоя- 
нии 20—30 м неподвижно закрепляют хо- 
муты 5. Участок трубопровода оснащают 
понтонами 6 и транспортируют к ллат- 
форме 4, на которой предварительно закреп- 
ляют направляющую 7. Перед спуском участ- 
ка трубопровода на дно соединяют над 
зеркалом воды хомут 5 посредством оси 8 с 
размещенной на направляющей 7 спусковой 


тележкой 9, снабженной втулкой 10. Соеди- 
нение оси 8 и втулки 10 выполнено под- 
вижным и поворотным вдоль общей оси, 
что обеспечивает необходимое положение 
вертикальной части |, после чего ось 8 
посредством сварки соединяют с втулкой 10. 

Отсоединив часть поплавков 6, перево- 
дят вертикальную часть | в проектное по- 
ложение и погружают участок трубопрово- 
да при помощи крана 1| до следующего 
хомута, который также над зеркалом воды 
соединяют с другой спусковой тележкой. 
По мере спуска участка трубопровода от- 
соединяют поплавки 6, удерживающие на 
плаву горизонтальную часть 3. 


Использование изобретения позволяет 
исключить труд водолазов при закреплении 
вертикальной части участка трубопровода на 
платформе 4, а также повысить его надеж- 
ность крепления в условиях штормовой 
погоды. Кроме того, отпадает необходимость 
наращивания горизонтальной части, что со- 
кращает сроки сооружения трубопровода. 
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Формула изобретения 


1. Способ сооружения участка трубопро- 
вода на морской стационарной платформе, 
заключающийся в изготовлении вне плат- 
формы изогнутого в вертикальной плоскос- 
ти колена трубопровода, поэтапном спуске 
его на дно посредством шарнирного присое- 
динения к тележке, перемешающейся по на- 
правляющей, с наращиванием верхнего и 
нижнего участков колена, отличающийся 


тем, что, с целью повышения надежности’ 
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крепления трубопровода к платформе, на 
вертикальной части участка трубопровода 
равномерно закрепляют неподвижные хому- 
ты, которые соединяют с тележками по мере 
погружения участка трубопровода. 


2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что 
‚ монтажное соединение хомутов с тележками 

выполняют подвижным и поворотным в плос- 
кости колена трубопровода, а перед погру- 


жением его выполняют неподвижным посред- 
ством сварки. 
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